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F8 ROBERCAR C‐90, F‐91, UF‐92 

PULIMENTOS LÍQUIDOS 

Para  optimizar  el  rendimiento  de  la  gama  robercar,  recomendamos  los  siguientes  procesos  según  cada  tipo  de 
preparación: 

 
* La elección entre los accesorios recomendados dependerá de la rapidez o del nivel de acabado que se persiga 
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F8 ROBERCAR C‐90, F‐91, UF‐92 

PULIMENTOS LÍQUIDOS 

OBSERVACIONES 
 
Antes  de  escoger  el  proceso  de  pulido  es muy  importante  tener  en  cuenta  los  siguientes 
factores: tipo de soporte, dureza y color de la superficie. 

 
SEGURIDAD 

Consultar la etiqueta del producto. Para más información consultar las fichas de seguridad. 
Respetar  las directivas de seguridad e higiene en el trabajo así como las de eliminación de 
residuos. 
 

ALMACENAJE 
Mantener en lugar fresco y ventilado evitando la exposición directa a la luz solar. Conservar 
entre +5ºC y +30ºC. 
 

GARANTÍA 
En embalaje original no abierto, un año desde la fecha de fabricación. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Para cualquier información técnica consulte con nuestro Servicio de Atención al Cliente o nuestro Departamento Técnico.   
ROBERLO SA declina cualquier responsabilidad debido a un uso incorrecto del producto. 
 
 
 

 

SUGERENCIA:
 
Evitaremos  rayadas 
circulares  asegurando 
una buena limpieza de 
la  boina  o  esponja 
antes de pulir. 
 


